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INTRODUCTION

Thank you for choosing the product of MSG equipment.

The actual manual contains information on the test bench purpose, package contents, design,
technical characteristics, and safe operation rules.

Read carefully this manual before putting MS111 (hereinafter “the test bench”) into operation,
take special training at the equipment manufacturing facility if necessary.

As the test bench is being continuously improved, some changes made to the equipment design,
package set, or firmware may not be reflected in this user manual. The test bench firmware is
updateable, so its maintenance can be terminated without prior notice to users.

A\ WARNING! The actual user manual does not contain information on how to diagnose
alternators with the test bench. Follow the link MS111 Operation Manual or scan the QR-code to
find this information.

1. PURPOSE

Test Bench MS111 is used for diagnostics of the piston, axial piston, rotor, and scroll compressors
if vehicle climate systems on R134a or R1234yf.

The Test Bench performs the following operations:

- Diagnostics of all types of 12/24V compressors of belt-driven vehicle air conditioners in both
automatic and manual modes;

« Check of electromagnetic clutches and control valves for short circuit, open circuit, and the
presence of a diode both in assembly with a compressor and separately from it;

« Post-maintenance run of compressors;
« Pre-sale checks of new compressors-analogs;

« Test report generation and printout (any external printer can be used).
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2. TECHNICAL CHARACTERSISTICS

Supply voltage, V

Supply type

Drive power, kW
Dimensions (L x W x H), mm
Weight, kg

Utilized refrigerant

Refrigerant filtration
Amount of refrigerant in the system, g

Test bench filling
Type of filling fittings

400
Three-phase
5.5
900x570x1280
183

R134a, R1234yf
Yes (1 pm?)

R134a - 1100
R1234yf - 1050

Stand-alone filling station

Automotive HP and LP

Utilized oil PAG46yf

Amount of oil in the system, g 200
Compressor testing

Rated voltage of the diagnosed units, V 12, 24

Drive speed, rpm

Drive speed adjustment
Drive type

Vacuum line of the unit

Refrigerant pumping out of the unit

Output parameters

From 0 to 3000

Smooth / gradual
Belt

V-belt / poly-V belt
Yes

Yes

HP, bar;

LP, bar;

Comprt, °C;

Evprt, °C;

PWM %.
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Additional features

Test results printout Available

Firmware update Available

Diagnostics results storage Available

Connection of external devices 2 x USB 2.0

Internet connection Ethernet, Wi-Fi (802.11 a/b/g/ac)

3. EQUIPMENT SET

Test Bench set includes:

ltem name Number of
pcs

Test Bench MSG MS111 1
MS122 - Adapter for connecting compressors with 24V clutch 1
Set of two quick-disconnect hoses 1
MS0101 - polypropylene filter element 2
MS0102 - filter element of electromagnetic valve 2
Set of fittings to connect the compressor to the test bench 1
Clamping plates 3
MS0103 - rubber ring gasket 0-02289 for sealing of interlocking parts of filter 4
case

Set of cables for connection to the electromagnetic clutch and valve 1
Test Bench door key 1
Wi-Fi module 1
Power socket 400V 1
User Manual (card with QR code) 1
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4. TEST BENCH DESCRIPTION

The test bench consists of the following major components (Fig.1): test bench housing - 1; door for
access to the power compartment - 2; mounting face - 3; control panel - 4; door for access to the
service compartment - 5; swivel wheels with a brake - 6.
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Figure 1 - Major components of the Test Bench
All diagnostic procedures with the tested unit are performed on the mounting face. The mounting
face contains:
1- Compressor drive belts: V-belt and Poly-V belt.
2 — Compressor fixing chain.
3 - Dust cover. The diagnostic procedure is suspended when the cover is opened.
4 — Compressor temperature sensor.
5 - Connecting fitting for low-pressure hose.
6 — Connecting fitting for high-pressure hose.
7 - Compressor control valve connection terminals. Adherence to polarity is not necessary.

8 - Compressor electromagnetic clutch connection terminals. Adherence to polarity is not
necessary.
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Figure 2 - Mounting face of the Test Bench

Control panel (Fig.3) includes the following elements:

Figure 3 - Control panel of the Test Bench

1-LP valve: low-pressure hose control.

2 - Start button “OFF/ON": Test Bench power on/off. Button “OFF/ON” cannot be activated when
button “EMERGENCY STOP” is pressed.

3 - Touch screen: diagnostic data display and test bench control.
4 - Button “EMERGENCY STOP": emergency shutdown.
5 — HP valve: high-pressure hose control.
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The back panel of the test bench (Fig.4) is equipped with a LAN port to connect the Test Bench to
the Ethernet and two USB ports to connect the Wi-Fi adapter (included in the equipment set) and
external printer.

Figure 4 -Back panel of the Test Bench

The routine maintenance of the Test Bench is
essential for trouble-free enduring operation of the
equipment. A service compartment of the bench
(Fig.5) includes:

1-Vacuum pump.
2 - Condensate tank.
3 - Electromagnetic valve filters.

4 — Main filter of the test bench hydraulic system.
5 - LP and HP filling fittings.

6 — Compressor for refrigerant pumping.

Figure 5 - Service compartment of
the Test Bench
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5. APPROPRIATE USAGE

1. Use the test bench as intended only (read Section 1).

/\ WARNING! The Test Bench operates on refrigerants either R134a or R1234yf. It is strongly
recommended not to use other refrigerants. Oil PAG46yf must be used for the systems on R1234yf
and R134a.

2. Turning off the bench should be done through the interface of the service program by pressing
the "Turn off the bench" button.

3. Use the button «kEMERGENCY STOP» only if necessary to stop the diagnostic process in an
emergency.

4. The accuracy of the compressor test depends on the amount of refrigerant in the test bench.
Observe standard filling rate.

5. The refrigerant leak occurs every time after the replacement of a tested unit. Refrigerant
deficiency in the system leads to inaccurate test results and may cause damage to the tested unit.
Evacuate refrigerant from the system at the end of the working day and fill it in before you start.

6. In case compressor sealing gaskets lost their airtightness, air can enter the system during
refrigerant pumping. Air in the system may cause diagnostics inaccuracy and damage to the tested
unit.

Refill the system after the message “Too much air in the system” appears on the screen.

7. Automatic test mode is intended for the initial assessment of compressor performance and
cannot be used for detection of such latent faults as, for example, sporadic sticking of a control
valve and some others.

If any malfunction is detected during automatic testing, proceed with a manual test for accurate
diagnostics of a unit.

8. During compressor diagnostics, wear particles normally retained by the test bench filters, can
penetrate the system. These filters require periodic replacement. The test bench will signal the
necessity for filter replacement.

Do not test compressors with obvious symptoms of malfunction. For example, the oil in a
compressor is black and has metal shavings in it.

9. The use of inappropriate computer hardware or firmware will cause cancellation of the warranty
(even if the computer facilities or programs were removed or deleted shortly after). Only the MSG
Equipment original firmware can be used with this equipment.

10. To prevent the damage and the failure of the bench, do not make any modifications in the
bench in your discretion. Any modifications can be effected by the official manufacturer only.
Should the bench have defects contact the manufacturer or a dealer.

11. In case of failures in the operation of the bench, stop further operation and contact the
manufacturer or sales representative.

10
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The manufacturer is not responsible for any damage or injury to human health resulting from
non-compliance with the requirements of this user manual.

5.1. Safety regulations
1. The Test Bench should only be used by the persons qualified to operate the test benches of
certain types who received a special training in the equipment safety operation.
2. Before the unit dismounting from the test bench, the refrigerant should be evacuated.
3. Before starting any maintenance work on the bench, disconnect it from the electrical network.
4. The workplace should be clean, well-lit and spacious.
5. The use of the faulty or unearthed Test Bench is strictly prohibited.

6. The compressor mounting and/or dismounting should be conducted carefully to prevent its
fall.

7. The unit with the running drive may not be left on the test bench unattended.

8. It is strictly forbidden to open the door of the power compartment (n. 2, Fig.1) when the test
bench is connected to 400V power supply.

9. Avoid body contact with the refrigerant, it may lead to a frostbite (R134a boiling point is -26°C,
R1234yf boiling point is -30°C).

10. It is strongly recommended to use protective gloves and glasses.

11. Any refrigerant is a colorless and odorless gas which is heavier than air. Entering the
atmosphere, it can cause asphyxiation or heart rhythm disorders. That is why, the Test Bench
should be used in well-ventilated premises only. The available exhaust units in the room must be
switched on.

12. Refrigerant R-1234yf is a highly flammable gas. Take extra care when working with this
refrigerant.

13. Open flame sources are allowed nowhere near the test bench operating area. Smoking near
the Test Bench is prohibited. A regular fire-extinguishing appliance is a must.

14. If the protective caps of the filling fittings cannot be easily unscrewed, there is a risk of injury
due to the valves poor tightness.

1
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5.2. Preparation of the Test Bench for use

5.2.1. Placement location and installation

The bench is delivered packed. Release the bench from the packaging materials, remove the
protective film from the display (if available). After unpacking, it is necessary to make sure that
the bench is intact and does not have any damage. If damage is detected before the bench is
activated, contact the manufacturer or the sales representative.

The bench has to be placed on the level floor, with the pivot wheels fixed from rotating (min. two
wheels) by the activating of the brake mechanism.

The bench ensures the operation at the temperature from +18°C up to +38°C and relative air
humidity from 10% up to 75%.

When installing the bench, keep the minimum space gap 0.5 m from the rear bench side - for a
proper air circulation.

Considering that the Test Bench components are exposed to heating during operation, the
working room should be well-ventilated. To ensure a free circulation of air, it is necessary to
provide the airspace of no less than 0.5m behind the back panel of the bench and 0.3m on either
side of it. Don't block the air flow behind the Test Bench.

5.2.2. Refilling of the Test Bench

The Test Bench is delivered to a customer charged with refrigerant R134a for 10-15% and with a
full charge of oil. To ensure the Test Bench performance, it is necessary to fill the hydraulic system
up to the standard level. The required amount of the refrigerant is specified in the chart “Technical
characteristics” (Item 2 of the Manual).

A\ WARNING! Refilling of the Test Bench directly from a container with the refrigerant is strictly
prohibited as it can lead to emergency situations.

/\ WARNING! Use specialized equipment for evacuation and purification of the refrigerant R134a
and system refilling. Observe the instructions set out in the corresponding User Manual.

12
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Refilling of the hydraulic system with the refrigerant should be performed as follows:

1. Open the door of the service compartment (n.5, Fig.1) with a special key (included in the
equipment set).

2. There are two fittings for refilling of the test bench hydraulic system: «Service LP» and «Service
HP» (n.5, Fig.5).

3. Connect the filling station lines to the test bench fittings. High-pressure and low-pressure
valves (n.1,5, Fig. 3) located on the control panel (Fig.3) should be in the closed position (OFF).

4, Pump the refrigerant out of the hydraulic system.

A\ WARNING! It is necessary to control the amount of oil released together with the refrigerant
since the same amount of it should be added when refilling.

5. Dehydrate the system to remove the air and moisture residues. To do this, take the filling station
off into the air pumping mode. Stop pumping on reaching the pressure of -0.9 Bar.

6. Upon the vacuuming procedure completion, non-condensable impurities must be removed
from the filling station in the following manner:

6.1. Disconnect the filling station line from the Test Bench.

6.2. Remove the non-condensed impurities through a special valve (Fig.6) as prescribed in the
corresponding Manual for the filling station.

e " .

Figure 6 - Discharge valve of the filling station

7. Connect the lines of the filling station to the Test Bench. Fill the bench with the necessary
amount of the refrigerant and oil.

13
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8. Upon completion, disconnect the filling station lines. Place protective caps on the fittings for
better tightness. Close the door of the service compartment with a special key.

AN WARNING! In cases when R1234yf must be used in the Test Bench, the evacuation of R134a
from the system is required. The evacuation time should be extended for 10 min from the rated
time. To fill the bench with refrigerant R1234yf, follow the procedure described in User Manual
for the filling station and the information specified above.

5.2.3. Connection of the cables to the Test Bench
terminals
To perform the diagnostics and control of the compressor electromagnetic clutch or valve,

connect either Adapter MS122 or the appropriate cables to the test bench terminals as shown in
the connection diagram (Fig.7). Adherence to the electric polarity is not necessary.

Figure 7 - Connection of the cables (Adapter MS122)
to the test bench terminals «Clutch» and «Valve»

6. TEST BENCH MAINTENANCE

The bench is designed for a long period of operation, but for the maximum period of reliable
operation of the bench it is necessary to perform the following works:

- Daily, at the beginning of the working day to fill the bench with coolant and pump it out at the
end of the working day. It is necessary to control the amount of oil in the bench system.

«If the message "Condensate tank full" appears, empty it. The procedure is described in section
6.2.

14
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- If you see the message «Replace filter» you need to replace the filter 4 fig. 5. The replacement
procedure is described in section 6.3.

- When you see the message «Too much air in the system» you should take the following steps:
1) Refill the refrigerant bench (see sect. 5.2.2).

2) Make sure that the requirements for the placement and installation of the bench are met, see
section 5.2.1.

Error «Too much air in the system» most often appears in cases:
- improper filling of the bench, insufficient or excessive amount of refrigerant;
- refrigerant leakage;
- air entering the system, when diagnosing not hermetic compressors;

- high indoor air temperature.

6.1. Cleaning and Care

Clean the test bench surface with neutral detergents using soft tissues or wiping cloth. Use special
fiber tissue and spray to clean the display. The use of abrasives or solvents may cause failure or
damage to the test bench.

6.2. Condensate draining
Drain the condensate from the tank as follows:
1. Disconnect the bench from the power supply.

2. Open the door of the service compartment (n.5 Fig.1) with a special key (included in the
equipment set).

3. Unscrew the tank cap (n.3, Fig.8).

4, Disconnect the condensate level sensor (n.2 Fig.8).

5. Remove the tank from the test bench by pushing it upward.
6. Empty the tank.

7. Reinstall the tank, reconnect the sensor, put the tank cap on and screw it up.

15
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Figure 8 - Removal of the condensate tank
1-tank; 2 - connector of the condensate level sensor; 3 - tank cap

6.3. Replacement of filters in the hydraulic system of the
Test Bench

Observe the actual diagram and Chart 1 for replacement of the filters:

- each message «Replace filter» should be followed by replacement of the right filter element
MS0101 (Fig.9);

- every other replacement of the right filter element MS0101 should be followed by replacement
of the left filter element MS0107;

- every forth replacement of the left filter element MS0101 should be followed by replacement of
both filter elements MS0102 (Fig.13);

Chart 1. Frequency of filter replacements in the Test Bench.

Right MS0101 + + + + + + + +
Left MS0101 + + + +
Two filters .
MS0102

16
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SCREW IN UNSCREW
UNSCREW

SCREW IN

LEFT FILTE_R_ S e e RIGHT FILTER

—_————

Figure 9 - Direction of filter cover rotation during filter replacement MS0101

/\ WARNING! Since the compression oil is hygroscopic and absorbs moisture from the air, filter
elements MS0101 and MS0102 should be reinstalled as quickly as possible.

The procedure of filter MS0101 (n.4, Fig.5, Fig.9-11) replacement is as follows:
1. Put both valves (HP and LP) in “OFF” position and disconnect the bench from the power supply.

2. Open the service compartment door (n.5, Fig.1) with a special key (included in the equipment
set).

3. Pump the refrigerant out using a special service station for air conditioners.

5. Level the inside pressure of the Test Bench with the atmospheric pressure by pressing the valve
of the filling port. Even a slight pressure difference will make it much more difficult to unscrew
the filter cup.

6. Turn the filter cover (n.1, Fig.10) counter-clockwise (Fig.9) with either a hook wrench or a socket
wrench until the filter bowl is free.

7. Check the condition of O-rings (n.3, Fig.10) and replace if necessary.
8. Replace the filter element MS0101 (n.2 Fig. 10).

9. Reinstall the filter cover and screw it clockwise until tight (see Fig.9).
10. Close the door of the test bench service compartment (n.5 Fig.1).

11. Refill the Test bench with the refrigerant (Item 5.2.2).

17
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Figure 10 - Refrigerant filter structure:
1-filter cover; 2 - filter element MS0101; 3 - O-rings

Figure 11 - Filter element MS0101

Figure 12 - Filter element MS0102

18
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A\ Itis recommended to replace filter elements MS0102 of electromagnetic valves together with
filter elements MS0101.

SCREW IN UNSCREW

SCREW'IN UNSCREW

Figure 13 - Direction of the cover rotation when replacing filter MS0102

6.4. Firmware update

Being connected to the Internet, with every switching on, the test bench checks for software
updates. In case the bench finds the software update at company server, you'll be offered to
install the update or disregard it. To start updating, press OK, to decline — SKIP.

/\ WARNING! It's forbidden to switch off the bench supply to stop the updating.

19
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Below are the potential faults and recovery methods:

Failure symptom

1. Test Bench doesn't
start up.

2. Touch screen doesn’t
respond the operator’s
touch.

3. Operating system
doesn’t load.

4. Diagnostic program
doesn’t launch.

5. Compressor drive
doesn't start.

Potential cause

No connection to the power
supply

Button «EMERGENCY STOP» is
pressed

Faulty power supply unit

Touch screen is damaged

Operating system failure

Operating system failure

Opened protective cover or
opened service compartment
door; full condensate tank

The cable short circuit or motor
winding short circuit to the
ground

Low power supply

7. TROUBLESHOOTING GUIDE

Troubleshooting tips

Restore the supply voltage

Turn off the emergency button

Contact the dealer

Contact the dealer

Contact the dealer

Contact the dealer

Shut down the protective
cover, close the service
compartment door, drain the
condensate.

Eliminate short circuit

Make sure that no high- power
consumers with high starting
currents are nearby the Test
Bench

20
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6. No vacuuming.

7. Insufficient vacuum
during the pump
operation.

8. No refrigerant
evacuation.

9. The displayed
information is not
complete.

Potential cause

The pressure inside the unit is
higher than 0,3 Bar

Depressurized compressor
or fittings

Vacuum pump failure

The HP valve is opened

The pumping procedure was
relaunched

Hydraulic system clogging

Compressor failure

Firmware error

User manual

Troubleshooting tips

Press “Refrigerant pumping”
on the display to pump out the
refrigerant. In case of a
relaunch, open the HP valve,
start the process, close the HP
valve.

Remove the leak

Replace the vacuum pump

Close the HP valve
Open the HP valve, launch the

pumping procedure, close the
HP valve

Replace the filter as shown in
Chart 1 (Item 6.3 of this Manual)

Replace the compressor for
refrigerant pumping

Turn the bench off and on
again

Contact the dealer

21
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8. RECYCLING

For the recycling of the bench refer to the European Directive 2202/96/EC (WEEE Directive - the
directive on waste electrical and electronic equipment).

The outdated electronic devices and electrical appliances, including the cables, hardware,
batteries and storage batteries shall be disposed separately from the house waste.

To dispose the waste products, exploit the available returning and collecting systems.

The appropriate disposal of the outdated devices helps to prevent harming to environment and
health.

22
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HEADQUARTERS AND PRODUCTION
18 Biolohichna st.,
61030 Kharkiv
Ukraine

+38 057 728 49 64
+38 063 74519 68
OO
E-mail: sales@servicems.eu
Website: servicems.eu

REPRESENTATIVE OFFICE IN POLAND
STS Sp. z o.0.
ul. Modlinska, 209,
Warszawa 03-120

+48 833131970
+48 886 89 30 56

OO
E-mail: sales@servicems.eu
Website: msgequipment.pl

TECHNICAL SUPPORT
+38 067 434 42 94

e00

E-mail: support@servicems.eu
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Instrukcja obstugi

WSTEP
Dziekujemy za wybor produktow marki handlowej MSG equipment.

Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera informacje na temat przeznaczenia, zestawu, konstrukgji,
danych technicznych i zasad obstugi stanowiska MS111.

Przed uzyciem M111 (dalej w tekscie - stanowisko) nalezy uwaznie przeczytac niniejsza Instrukcje
obstugi i w razie potrzeby odbyc specjalne szkolenie w zaktadzie produkcyjnym stanowiska.

W zwigzku z ciggtym ulepszaniem stanowiska w zakresie konstrukgji, zestawu i oprogramowania
moga zostac wprowadzone zmiany, ktore nie zostaty uwzglednione w niniejszej Instrukcji obstugi.
Oprogramowanie zainstalowane na stanowisku podlega aktualizacji, a jego wsparcie moze zostac
zakonczone bez wczesniejszego powiadomienia.

A\ OSTRZEZENIE! Niniejsza instrukcja obstugi nie zawiera informacji o procedurze diagnostyki
alternatorow za pomoca stanowiska. Dla uzyskania tych informacji przejdz pod link INSTRUKCJA
MS111.

1. PRZEZNACZENIE

Stanowisko jest przeznaczone do diagnostyki sprezarek ttokowych, osiowo-ttokowych,
obrotowych i spiralnych instalacji klimatyzacyjnych pojazdu wykorzystujacych czynnik chtodniczy
R134a lub R1234yf jako ptyn roboczy.

Stanowisko wykonuje nastepujace funkcje:
- diagnostyka wszystkich typow sprezarek klimatyzacji samochodowych z napedem pasowym, w
trybie automatycznym i recznym, z napieciem zasilania 12 i 24 V;
+ diagnostyka sprzegta elektromagnetycznego, a takze elektromagnetycznego zaworu
sterujacego pod katem przerwania, zwarcia, a takze obecnosci diody, zarbwno w zestawie ze
sprezarka, jak i oddzielnie od niej;
« docieranie sprezarek po naprawie;
« badanie przed sprzedaza nowych sprezarek analogowych;
+ przygotowanie raportu z wynikow diagnostyki z mozliwoscia drukowania na drukarce
zewnetrznej.

25


https://servicems.eu/index.php?controller=attachment&id_attachment=146
https://servicems.eu/index.php?controller=attachment&id_attachment=146
https://manualsee.com/blog/GdyPrUUco.html

Polish
]

Stanowisko MS111

2. DANE TECHNICZNE

Gtowne
Napiecie zasilania, V 400
Typ sieci zasilajacej Trojfazowa
Moc napedu, kW 5.5
Wymiary (DxSxW), mm 900x570x1280
Masa, kg 183
Uzywany czynnik chtodniczy R134a, R1234yf
Filtracja czynnika chtodniczego Jest (1 pm?)
Ilos¢ czynnika chtodniczego w uktadzie, g Eggzy_f 1110(:)50
Uzupetnienie stanowiska Zewnetrzna stacja
Typ sztucerow do uzupetniania Samochodowy HP lub LP
Uzywany olej PAG46yf
Ilosc oleju w uktadzie, g 200

Badanie kompresora

Napiecie znamionowe badanych jednostek, V 12, 24
Obroty napedu, obr/min od 0 do 3000
Regulacja obrotéw napedu Ptynnie/stopniowo

Pasowy

Typ napedu sprezarki klinowy/wieloklinowy

Proznia magistrali urzadzenia Jest
Wypompowanie czynnika chtodniczego z Jest
urzadzenia
HP, bar;
LP, bar;
Parametry wyjsciowe Tspezarki, °C;
Tparownika, °C;
Modulacja szerokosci impulsow %.
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Dodatkowo
Drukowanie wynikow Jest
Aktualizacja oprogramowania Jest
Zapisywanie wynikow diagnostycznych Jest
Podtaczanie urzadzen peryferyjnych 2 x USB 2.0
Potaczenie z Internetem Ethernet, Wi-Fi (802.11 a/b/g/ac)

3. ZESTAW
Zestaw dostawy sprzetu zawiera:
Nazwa Liczba, szt.

Stanowisko MSG MS111 1
MS122 - Przystawka do podtaczenia sprezarek ze sprzegtem 24V 1
Zestaw 2 przewodow z szybkim ztaczem 1
MS0101 - element filtracyjny polipropylenowy 2
MS0102 - element filtracyjny zaworu elektromagnetycznego 2
Zestaw sztucerow przytaczeniowe sprezarki 1
Ptyty dociskowe 3
MS0103 - Pierscien gumowy 0-02289 do uszczelniania zamknietych czesci A
obudowy filtra
Zestaw kabli do podtaczenia do sprzegta elektromagnetycznego i zaworu :
elektromagnetycznego
Klucz do drzwi stanowiska 2
Modut WiFi 1
Gniazdo 400V 1
Instrukcja obstugi (karta z kodem QR) 1
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4. OPIS STANOWISKA

Stanowisko sktada sig z nastepujacych podstawowych czesci (rys. 1): obudowa 1; drzwi dostepu do
czesci zasilajacej stanowiska 2; platforma robocza 3; panele sterowania 4; drzwi dostepu do czesci
serwisowej stanowiska 5; kota obrotowe z hamulcem 6.

MSG

equipment 6

Rysunek 1 - Podstawowe elementy stanowiska

Praca z badanym urzadzeniem odbywa sie w na platformie roboczej (rys.2), ktora zawiera:
1- Pasy napedowe sprezarki, klinowe i wieloklinowe.
2 - Obwod mocowania sprezarki.

3 - Ostona ochronna. W przypadku podniesionej ostony ochronnej proces diagnostyczny zostaje
zablokowany.

4 - Czujnik temperatury sprezarki.

5 - Sztucer podtaczenia rekawa niskociSnieniowego.

6 - Sztucer podtaczenia rekawa wysokociSnieniowego.

7 - Klemy przytaczeniowe zaworu regulacyjnego sprezarki, polaryzacja podtaczenia nie ma
znaczenia.
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8 - Klemy do podtaczenia sprzegta elektromagnetycznego sprezarki, polaryzacja podtaczenia nie
ma znaczenia.

Rysunek 2 - Platforma robocza

Pilot sterowania (rys. 3) zawiera nastepujace podstawowe elementy:

Rysunek 3 - Pilot sterowania stanowiska

1 - Zawor (LP) - przeznaczony do sterowania magistrala niskocisnieniowa.
2 - Przycisk ,,OFF/ON” - Wytaczenie/Wtaczenie zasilania stanowiska. Przy nacisSnieciu przycisku
+~EMERGENCY STOP” przycisk ,,OFF/ON" nie dziata.

3 - Dotykowy wysSwietlacz - wySwietlenie danych diagnostycznych i sterowanie funkcjami
stanowiska.

29


https://manualsee.com/blog/GdyPrUUco.html

Polish
]

Stanowisko MS111

4 - Przycisk ,EMERGENCY STOP” — awaryjne wytaczenie zasilania stanowiska.
5 - Zawor (HP) - przeznaczony do sterowania magistrala wysokocisnieniowa.

Tylny panel stanowiska (rys. 4) zawiera: jedno ztacze sieciowe LAN do podtaczenia stanowiska do
sieci Ethernet; dwa ztacza USB do podtaczenia adaptera Wi-Fi (w zestawie) i drukarce zewnetrznej.

Aby zapewniC bezproblemowa prace stanowiska,
konieczna jest jego terminowa obstuga. Czesc
serwisowa stanowiska (rys. 5) zawiera:

1-Pompa prozniowa.

2 - Zbiornik do kondensatu.

3 - Filtry zaworow elektromagnetycznych.

4 — Gtowny filtr uktadu hydraulicznego stanowiska.
5 - Sztucery do uzupetnienia LP i HP.

6 — Sprezarka do wypompowania czynnika
chtodniczego.

Rysunek 5 - CzeS¢ serwisowa
stanowiska
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5. ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

1. Stanowisko nalezy stosowac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem (p. sekcje 1).

/N OSTRZEZENIE! Stanowisko jest przeznaczone do pracy z czynnikiem chtodniczym R134a lub
R1234yf. Nie nalezy uzywac innych czynnikow chtodniczych. Do diagnostyki sprezarek nalezy
stosowac olej PAG46yf przeznaczony do uktadow z czynnikiem chtodniczym R1234yf i R134a.

2. Wytaczenie stanowiska nalezy wykonac za pomoca interfejsu programu serwisowego, klikajac
przycisk ,Wytacz stanowisko”.

3. Uzyj przycisku ,EMERGENCY STOP” tylko wtedy, gdy konieczne jest awaryjne zatrzymanie
procesu diagnostycznego w sytuacji awaryjnej.

4, Wiarygodnos¢ wynikow badania sprezarek zalezy od ilosci czynnika chtodniczego w stanowisku.
Przestrzegaj normy napetniania.

5. Wyciek czynnika chtodniczego wystepuje przy kazdej zmianie urzadzenia. Niewystarczajaca ilos¢
czynnika chtodniczego w uktadzie prowadzi do nieprawidtowych wynikow diagnostycznych i moze
spowodowac uszkodzenie testowanego urzadzenia.

Po zakoficzeniu dnia roboczego wypompuj czynnik chtodniczy ze stanowiska i uzupetnij go przed
rozpoczeciem pracy.

6. Podczas pompowania czynnika chtodniczego z badanej jednostki do uktadu stanowiska moze
przedostac sie powietrze, jesli uszczelki sprezarki utracity szczelnoS¢. ObecnoS¢ powietrza w
uktadzie prowadzi do nieprawidtowych wynikow diagnostycznych i moze spowodowac
uszkodzenie testowanego urzadzenia.

Jesli pojawi si¢ komunikat ,,Za duzo powietrza w uktadzie”, nalezy ponownie napetnic stanowisko
czynnikiem chtodniczym.

7. Tryb ,autotest” stuzy do wstepnej oceny stanu sprezarki pod katem kluczowych parametrow i
nie jest w stanie zidentyfikowac ukrytych wad, na przyktad sporadycznego przyklejania sie zaworu
regulacyjnego itp.

Jesli ,,autotest” wykryt jakiekolwiek odchylenie w dziataniu urzadzenia, uzyj ,Trybu recznego”,
aby doktadnie sprawdzic stan urzadzenia.

8. Podczas diagnozowania sprezarki do uktadu hydraulicznego stanowiska moga sie dostac zuzyte
czasteczki, ktore sg zatrzymywane przez filtry stanowiska. Filtry te wymagaja okresowej wymiany.
Stanowisko poinformuje o koniecznosci wymiany filtra.

Nie diagnozuj sprezarek z wyraznymi oznakami awarii, takimi jak czarny olej w sprezarce ze
$ladami wiorow metalowych.

9. Korzystanie ze sprzetu komputerowego i programow, ktore nie sa przeznaczone do pracy z tym
stanowiskiem, spowoduje utrate gwarancji (nawet jeSli programy i sprzet zostaty pozniej
usuniete). Na tym sprzecie mozna zainstalowac tylko oryginalne oprogramowanie MSG Equipment.
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10 Aby uniknac¢ uszkodzenia lub awarii stanowiska, nie wolno wprowadza¢ zmian w stanowisku
wedtug wtasnego uznania. Stanowisko moze by¢ modyfikowane wytacznie przez oficjalnego
producenta.

11. W przypadku awarii stanowiska nalezy zaprzestac jego dalszej eksploatacji i skontaktowac sie
z producentem lub przedstawicielem handlowym.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub szkody dla zdrowia ludzkiego
wynikajace z nieprzestrzegania wymagan niniejszej instrukcji obstugi.

5.1. Wskazowki dotyczace BHP

1. Do prac przy stanowisku dopuszczane s3a specjalnie przeszkolone osoby posiadajace
uprawnienia do pracy przy stanowiskach okreslonych typow, ktorzy przeszli instruktaz w zakresie
bezpiecznych technik i metod pracy.

2. Wypompowanie czynnika chtodniczego z urzagdzenia jest wymagane przy wymianie (usunigciu)
badanego urzadzenia ze stanowiska.

3. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac w zakresie obstugi technicznej stanowiska nalezy
odtaczyc go od sieci elektrycznej.

4. Miejsce robocze powinno byC zawsze czyste, dobrze oSwietlone i mieC wystarczajaco duzo
wolnego miejsca.

5. Nie wolno uzywac stanowiska w stanie niesprawnym i bez podtaczenia do uziemienia.

6. Podczas montazu sprezarki na stanowisku i pozniejszego demontazu nalezy zachowac
szczegblng ostroznosé, aby zapobiec upadkowi urzadzenia.

7. Nie wolno pozostawiac na stanowisku urzadzen z uruchomionym napedem bez nadzoru.

8. Nie wolno otwierac¢ drzwi w celu uzyskania dostepu do czeSci zasilajacej stanowiska 2 rys. 1, jesli
stanowisko jest podtaczone do sieci zasilajacej 400V.

9. Nalezy unikac bezpoSredniego kontaktu czynnika chtodniczego ze skora, poniewaz moze to
spowodowac odmrozenia (temperatura wrzenia R134a wynosi -26°C, R1234yf wynosi -30°C). Nie
wdychac oparow czynnika chtodniczego.

10. Zalecane jest stosowanie okularow i rekawic ochronnych.

11. Czynniki chtodnicze sa gazem bezbarwnym i bezwonnym. Czynniki chtodnicze s3g ciezsze niz
powietrze. W przypadku dostania sie do atmosfery moga niezauwazalnie spowodowac uduszenie
lub zaburzenie rytmu serca. Dlatego pomieszczenie, w ktorym wykonywane sg prace, powinno by¢
dobrze wentylowane. Instalacje wyciggowe w pomieszczeniach musza by¢ wtaczone.

12. Czynnik chtodniczy R-1234yf jest tatwopalny. Nalezy zachowac szczegolng ostroznosé podczas
pracy z tym czynnikiem chtodniczym.
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13. W pomieszczeniu, w ktorym pracuje stanowisko, otwarte zrodta ognia s3 zabronione. Zakaz
palenia w poblizu stanowiska. Obowiazkowa jest dostepnosc sprawnej gasnicy.

14. Jesli pokrywy ochronne zaworow napetniajacych sa z trudem odkrecane, istnieje ryzyko
obrazen z powodu nieszczelnosci szpul.

5.2. Przygotowanie stanowiska do pracy

5.2.1. Rozmieszczenie i montaz

Stanowisko jest zapakowane. Zwolnij stanowisko z materiatow opakowaniowych, zdejmij folig
ochronna z wySwietlacza (jesSli jest). Po rozpakowaniu nalezy upewnic sie, ze stanowisko jest
nienaruszone i nie ma zadnych uszkodzen. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przed
wtaczeniem stanowiska nalezy skontaktowac¢ sie z producentem lub przedstawicielem
handlowym.

Stanowisko jest instalowane na ptaskiej podtodze, kota obrotowe musza by¢ zabezpieczone przed
obrotem poprzez wtgczenie mechanizmu hamulcowego (co najmniej dwa kota).

Temperatura robocza stanowiska od +18 °C do +38 °C i wilgotnos¢ wzgledna od 10 do 75 %.

Podzespoty stanowiska nagrzewaja sie podczas pracy, dlatego konieczne jest zapewnienie
wystarczajacej wentylacji. Podczas montazu stanowiska nalezy zapewni¢ minimalny odstep 0.5 m
od tylnej strony i 0,3 m od Scianek bocznych stanowiska, aby umozliwi¢ swobodna cyrkulacje
powietrza. Nie blokuj ruchu powietrza z tytu stanowiska.

5.2.2. Uzupetnianie czynnika chtodniczego

Stanowisko jest dostarczane do klienta napetnione czynnikiem chtodniczym R134a w zakresie
10- 15 % i z petna norma napetniania olejem. W celu zapewnienia pracy stanowiska konieczne jest
uzupetnienie uktadu hydraulicznego. Ilos¢ czynnika chtodniczego podana jest w tabeli ,Dane
techniczne” w sekgji 2.

/\ OSTRZEZENIE! Zabronione jest napetnianie stanowiska czynnikiem chtodniczym bezposrednio
z balonu czynnika chtodniczego, poniewaz moze to spowodowac awarie.

A\ OSTRZEZENIE! Czynnik chtodniczy R134a jest wypompowywany, oczyszczany i ponownie
wlewany do stanowiska za pomoca stacji serwisowej klimatyzacji, zgodnie z zaleceniami
zawartymi w odpowiedniej instrukcji obstugi. Ponizej znajduje sie ogélne podejScie do
uzupetnienia czynnikiem chtodniczym.
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Uzupetnienie uktadu hydraulicznego czynnikiem chtodniczym odbywa sie w ponizszy sposob:
1. Otworzy¢ drzwi czesci serwisowej stanowiska poz. 5 rys.1, z pomoca specjalnego klucza (w
zestawie).

2. Do uzupetnienia lub napetnienia uktadu hydraulicznego stanowiska przewidziano 2 sztucery
serwisowe ,Service LP" i ,Service HP” poz. 5 rys. 5.

3. Podtaczy¢ przewody stacji do sztucerow. Zawory wysokiego i niskiego ciSnienia 11 5 rys. 3
umieszczone na pilocie zdalnego sterowania (p. rys.3), musza by¢ w pozycji zamknigtej (OFF).

4, Wypompowac czynnik chtodniczy z uktadu hydraulicznego.
A\ OSTRZEZENIE! Nalezy monitorowac iloSc oleju, ktory zostat wypompowany wraz z czynnikiem
chtodniczym, poniewaz podczas uzupetnienia nalezy dodac doktadnie taka sama ilos¢ oleju.

5. Przeprowadzi¢ prozniowanie uktadu hydraulicznego w celu usunigcia pozostatoSci powietrza i
wilgoci. W tym celu stacja jest przetaczana w tryb wypompowania powietrza. Prézniowanie
przeprowadzac az do osiagnigcia wartosci podciSnienia -0.9 Bar.

6. Po zakonczeniu procedury prozniowania nalezy usunac niekondensujace si¢ zanieczyszczenia z
uktadu stacji. W tym celu nalezy:
6.1. Odtaczy¢ przewody stacji od stanowiska.

6.2. Usunac z uktadu niekondensujace sie zanieczyszczenia przez specjalny zawor rys. 6 zgodnie
z Instrukcja obstugi do uzywanej stacji.

7. Podtaczy¢ przewody stacji do stanowiska. Napetnic stanowisko odpowiednia iloscia czynnika
chtodniczego i oleju.

8. Po zakonczeniu napetniania odtaczy¢ przewody stacji. Zatozy¢ na sztucery serwisowe pokrywy,
ktore zapewniaja dodatkowa szczelno$¢. Zamknac drzwi serwisowe stanowiska z pomoca
specjalnego klucza.

e L
Rysunek 6. Zawor nadmiarowy stacji (przyktad)
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/\ OSTRZEZENIE! W razie koniecznosci uzycia w stanowisku czynnika chtodniczego R1234yf,
nalezy wypompowac czynnik chtodniczy R134a. Czas wypompowania powinien by¢ o 10 minut
dtuzszy od nominalnego. Nastepnie nalezy napetnic czynnik chtodniczy R1234yf postepujac
zgodnie z instrukcja obstugi uzywanej stacji do napetniania oraz informacjami podanymi powyzej.

5.2.3. Podtaczenie kabli do ztgczy stanowiska

W celu diagnostyki i sterowania sprzegtem elektromagnetycznym i/lub zaworem
elektromagnetycznym sprezarki nalezy podtaczy¢ odpowiednie kable lub adapter MS122 do gniazd
stanowiska zgodnie ze schematem przedstawionym na rys. 7. Przestrzeganie polaryzacji po
podtaczeniu nie jest wymagane.

Rysunek 7. Podtaczanie kabli (adaptera MS122) do ztaczy stanowiska
,Clutch” i ,Valve”

6. OBStUGA STANOWISKA

Stanowisko jest przeznaczone na dtugi okres eksploatacji, jednak w celu uzyskania maksymalnego
okresu bezawaryjnej pracy stanowiska nalezy wykonac nastgpujace prace:

- Codziennie, na poczatku dnia roboczego, napetniac¢ stanowisko czynnikiem chtodniczym i
wypompowac go po zakonczeniu dnia roboczego. W takim przypadku konieczne jest
kontrolowanie iloSci oleju w uktadzie stanowiska.

* Po wysSwietleniu komunikatu ,Zbiornik kondensatu jest petny” nalezy go oproznic. Procedura
zostata opisana w sekgji 6.2.
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+ Po wySwietleniu komunikatu ,Wymien filtr” nalezy wymienic filtr 4 rys.5. Procedura wymiany jest
opisana w sekcji 6.3.

- Jesli pojawi si¢ komunikat ,,Zbyt duzo powietrza w uktadzie”, nalezy podjac nastepujace dziatania:
1) Napetnic stanowisko czynnikiem chtodniczym (p. sekcje 5.2.2).

2) Aby upewnic sig, ze spetnione s3 wymagania dotyczace rozmieszczenia i montazu stanowiska,
p. sekcje 5.2.1.

Btad ,.Zbyt duzo powietrza w uktadzie” pojawia sie najczeSciej w przypadkach:
- nieprawidtowe napetnianie stanowiska, niewystarczajaca lub nadmierna iloS¢ czynnika
chtodniczego;

- wyciek czynnika chtodniczego;
- przedostawanie sie powietrza do uktadu podczas diagnozowania nieszczelnych sprezarek;
- wysoka temperatura powietrza w pomieszczeniu.

6.1. Czyszczenie i codzienna obstuga

Do czyszczenia powierzchni stanowiska nalezy uzywac migkkich chusteczek lub Sciereczek oraz
neutralnych Srodkow czyszczacych. Wyswietlacz nalezy czySci¢ z pomoca specjalnej wtoknistej
Sciereczki i sprayu do czyszczenia ekranow wySwietlaczy. W celu uniknigcia korozji, awarii lub
uszkodzenia stanowiska niedopuszczalne jest stosowanie materiatow Sciernych i
rozpuszczalnikow.

6.2. Odprowadzanie kondensatu ze zbiornika

Odprowadzanie kondensatu ze zbiornika odbywa sie w ponizszy sposob:
1. Odtacz stanowisko od zasilania.

2. Otworz drzwi serwisowej czeSci stanowiska poz. 5 rys.1 z pomoca specjalnego klucza (w
zestawie).

3. Odkrec¢ pokrywe zbiornika poz.3 rys. 8.
4, Odtacz ztacze czujnika poziomu kondensatu poz. 2 rys.8.

5. 0dtacz zbiornik od stanowiska ruchem w gore.
6. Spusc¢ kondensat ze zbiornika.

7. Umiesc¢ zbiornik na miejscu, podtacz ztacze, zatoz i zakrec pokrywe zbiornika.
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Rysunek 8. Demontaz zbiornika kondensatu:
1-Zbiornik; 2 - Ztacze czujnika poziomu kondensatu; 3 - Pokrywa zbiornika.

6.3. Wymiana filtrow uktadu hydraulicznego stanowiska

Czestotliwos¢ wymiany filtrow powinna by¢ zgodna z ponizszym schematem i tabela 1:
- po kazdym komunikacie ,Wymien filtr" nalezy wymieni¢ prawy element filtrujacy MS0101 p. rys.9;

- kazdej drugiej wymianie prawego elementu filtrujacego MS0101 towarzyszy wymiana lewego
elementu filtrujacego MS01071;

- kazdej czwartej wymianie lewego elementu filtracyjnego MS0101 towarzyszy wymiana 2
elementow filtracyjnych MS0102 p. rys.13;

Tabela 1. Czestotliwo$¢ wymiany filtrow w stanowisku.

Prawy MS0101 + + + + + + + +
Lewy MS0101 + + + +
2 filtry MS0102 +
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ZAKRECIC ODKRECIC
ODKRECIC - ZAKRECIC

B

—
—

FILTRLEWY FILTR PRAWY

Rysunek 9. Kierunek obrotu pokrywy przy wymianie filtrow MS0101

/\ OSTRZEZENIE! Poniewaz olej kompresyjny jest bardzo higroskopijny i aktywnie absorbuje
wilgoc zawarta w powietrzu, nalezy zainstalowac elementy filtracyjne MS0101i MS0102 na miejsce
tak szybko, jak to mozliwe.

Wymiana filtrow MS0101 (p. poz. 4. rys. 5, rys. 9-11) w odbywa sie w ponizszy sposob:
1. Ustaw zawory HP i LP w pozycji OFF i odtacz stanowisko od zasilania.

2. Otworz drzwi serwisowej czeSci stanowiska poz. 5 rys.1 z pomoca specjalnego klucza (w
zestawie).

3. Wypompuj czynnik chtodniczy ze stanowiska z pomoca stacji serwisowej klimatyzatora.

5. Wyrownaj ciSnienie wewnatrz stanowiska z ciSnieniem atmosferycznym naciskajac na nypel
portu napetniania. Nawet niewielka roznica ciSnien znacznie utrudni odkrecenie kubka filtra.

4. Z pomoca klucza ptaskiego lub gtowicy nasadowej zakre¢ pokrywe filtra (poz. 1 rys. 10)
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara (p. rys.9) do odtaczenia od kubka filtra.

5. Ocen stan pierscieni uszczelniajacych (poz. 3 rys. 10). W razie potrzeby wymien je.

6. Wymien element filtrujgcy MS0101 (poz. 2 rys. 10).

7. Zatoz pokrywe filtra na miejsce i przekrec ja zgodnie z ruchem wskazowek zegara (p. rys. 9).
8. Zamknij drzwi serwisowej czesci stanowiska (poz. 5 rys.1).

9. Napetnij stanowisko czynnikiem chtodniczym (p. sekcje 5.2.2).

38


https://manualsee.com/blog/GdyPrUUco.html

Polish
]

Instrukcja obstugi

Rysunek 10. Budowa filtrow czynnika chtodniczego:
1- pokrywa filtra; 2 — element filtrujacy MS0101; 3 — pierscienie uszczelniajace.

Rysunek 11. Wyglad elementu filtrujagcego MS0101

Rysunek 12. Wyglad elementu filtrujagcego MS0102 MS0102
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AN Wymiana filtrow zaworu elektromagnetycznego MS0102 odbywa sie rownoczesnie z wymiang
filtrow MS0101.

ZAKRECIC ODKRECIC

ZAKRECIC ODKRECIC

Rysunek 13. Kierunek obrotu pokrywy przy wymianie filtrow MS0102

6.4. Aktualizacja oprogramowania

Stoisko przy kazdym witaczeniu sprawdza aktualno$¢ oprogramowania, jesli jest ono podtaczone
do Internetu. Jesli stanowisko znajdzie nowg wersje oprogramowania na serwerze firmy, zostanie
wysSwietlony komunikat o zainstalowanie lub rezygnacje z aktualizacji oprogramowania. Aby
rozpoczac proces aktualizacji oprogramowania, kliknij przycisk ,,0K”, aby zrezygnowac - ,Skip”.

& OSTRZEZENIE! Zabronione jest przerywanie procesu aktualizacji przez wytaczenie zasilania
stanowiska.
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7. GROWNE USTERKI | METODY ICH USUNIECIA

Ponizej znajduje sig tabela z opisem mozliwych usterek i sposobow ich usuniecia:

Objaw usterki

1. Stanowisko sie nie
wtacza.

2. WySwietlacz nie
reaguje na
dotyk operatora.

3. Nie uruchamia sie
system
operacyjny stanowiska.

4. Program
diagnostyczny sie
nie uruchamia.

5. Naped sprezarki sie
nie uruchamia.

Mozliwe przyczyny

Brak podtaczenia do
zewnetrznej sieci zasilajacej

Wcisniety jest przycisk
+~EMERGENCY STOP”

Wadliwy zasilacz stanowiska

Uszkodzony panel dotykowy

Awaria systemu operacyjnego

Awaria systemu operacyjnego

Podniesiona ostona
ochronna, otwarte drzwi
serwisowe lub petny zbiornik
kondensatu

Zwarcie kabla lub uzwojenia
silnika do ziemi

Niskie napiecie zasilania

Zalecenia dotyczace usunigcia

Sprawdzi¢ podtaczenie
stanowiska do sieci
elektrycznej 400 V

Sprawdzic potozenie
przycisku ,EMERGENCY STOP”

Skontaktuj sie z
przedstawicielem handlowym

Skontaktuj sie z
przedstawicielem handlowym

Skontaktuj sie z
przedstawicielem handlowym

Skontaktuj sie z
przedstawicielem handlowym

Opuscic ostone ochronna,
zamknac drzwi serwisowe,
spuscic¢ kondensat ze zbiornika

Usunac zwarcie

Sprawdzic napigcie sieciowe
lub obecnosc w poblizu
stanowiska odbiornikow o
duzej mocy z wysokimi pradami
rozruchowymi
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Objaw usterki

6. Prozniowanie nie
dziata.

7. Pompa prozniowa
dziata, ale nie wytwarza
wystarczajacej prozni.

8. Nie zaczyna sig
wypompowanie
czynnika chtodniczego.

9. Nie jest wySwietlana
catosc¢ informacji na
ekranie

Mozliwe przyczyny

CiSnienie w urzadzeniu jest
wieksze niz 0,3 Bar

Brak szczelnoSci sprezarki
lub ksztattek

Pompa prozniowa uszkodzona

Zawor HP jest otwarty

Ponowne uruchomienie
wypompowania.

Zatkanie uktadu hydraulicznego

Sprezarka czynnika
chtodniczego jest uszkodzona

Awaria oprogramowania

Zalecenia dotyczace usunigcia

Wypompowac czynnik
chtodniczy z pomoca przycisku
na ekranie gtownym.

Jesli jest to ponowne
uruchomienie wypompowania,
otworzy¢ zawor HP, rozpoczaé
proces wypompowania,
zamknac zawor HP.

Usunac nieszczelnosé

Wymieni¢ pompe prozniowa

Zamknac zawor HP

Otworzy¢ zawor HP, rozpoczac
proces wypompowania,
zamknac zawor HP

Wymienic filtr zgodnie z
tabela 1 sekgcji 6.3.

Wymienic sprezarke
czynnika chtodniczego

Wytaczyc i ponownie wtaczyc
stanowisko

Skontaktuj sie z
przedstawicielem handlowym
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8. UTYLIZACJA

W przypadku utylizacji stanowiska obowigzuje europejska dyrektywa 2202/96/EC [WEEE
(dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego)l.

Zuzyte urzadzenia elektroniczne i elektryczne, w tym kable i osprzet, a takze akumulatory i baterie,
powinny by¢ usuwane oddzielnie od odpadow domowych.

W celu utylizacji odpadow nalezy skorzystac z dostepnych systemow zwrotu i odbioru.

Wtasciwa utylizacja starych urzadzeh pozwoli uniknac¢ szkod dla Srodowiska i zdrowia osobistego.
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SIEDZIBA | ZAKEADY PRODUKCY)NE
ul. Biologiczna, 18,
61030, Charkow,
Ukraina

+38 057 728 49 64
+38 063 74519 68

000

E-mail: sales@servicems.eu
Website: servicems.eu

PRZEDSTAWICIELSTWO W POLSCE
STS Sp.z o.0.
ul. Modlinska, 209,
Warszawa 03-120

+48 833131970
+48 886 89 30 56

000

E-mail: sales@servicems.eu
Website: msgequipment.pl

WSPARCIE TECHNICZNE
+38 067 434 42 94

OO

E-mail: support@servicems.eu

4k


https://manualsee.com/blog/GdyPrUUco.html

Pycckui

PykoBoACTBO NO 3KcnnyaTauuu

COOEPXAHWUE
BBEAEHUE 46
1. HABHAYEHME 46
2. TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKN 47
3. KOMNNEKTALMS 48
4, ONMUCAHME CTEHAA 49
5. UCNO/Tb30BAHUE MO HA3HAYEHUIO 52
5.1. YKa3aHusi No TexHuke 6e30nacHoCTH 53
5.2. MoprotoBKa CTeHAa K paboTe 54
5.2.1. MoarotoBka cTeHaa Kk paboTe 54
5.2.2. MoaroToBKa cTeHaa K pabote 54
5.2.3. MoaroToBKa cTeHaa Kk pabote 56
6. OBCNY)XXUBAHUE CTEHAA 56
6.1. Yncrtka n yxop 57
6.2. CnuB KOHAeHcaTa u3 6auka 57
6.3. 3ameHa hunbTPOB rMAPABANYECKON CUCTEMbI CTEHAA 58
6.4. O6HOBNEHME NPOrpamMMHOro obecneyeHus 61
7. OCHOBHbIE HEUCMIPABHOCTU 1 METOAbI UX YCTPAHEHUS 62
8. VTUNN3ALMA 64
KOHTAKTbI 65
45


https://manualsee.com/blog/GdyPrUUco.html

Pycckuid

]
Crenpg MS111

BBEAEHUE

Bnarogapum Bac 3a Bbi6op npoaykuuu TM MSG equipment.

HacTosiuee PykOBOACTBO MO 3KCMAyaTaLUn COAEPXMUT CBEAEHMA O HAa3HAUYEHUU, KOMMIEKTALMUH,
KOHCTPYKLMU, TEXHUUYECKNX XapaKTepPUCTMKaX U NpaBunax skcnayatauum cteHga MS111.

Mepea ucnonb3oBaHuem cTeHga MS111 (qanee no TeKCTy CTeHA) BHUMATENbHO WU3yunUTe AaHHOe
PYyKoBOACTBO MO 3KcnayaTauuu, npu HeOH6XOAMMOCTM NMPONANUTE CMeLManbHy0 NOAFOTOBKY Ha
npeanpuATUN-N3roToBuUTENE CTEHAA.

B CBA3M C MOCTOAHHbIM YAyUlleHWeM CTeHAA B KOHCTPYKLMIO, KOMMMEKTaLUMUI0 1 NporpaMmmHoe
o6ecneueHue (M0O) MOryT 6bITb BHECEHbI U3MEHEHMA, He OTPAXKEHHbIE B JAHHOM PYKOBO/CTBE MO
aKkcnnyatauuu. MpegyctaHoBneHHoe B cTeHae MO nogneXut 06HOBNEHUIO, B AafibHENLIEM ero
noaaepKKa MOXeT 6bITb NpeKpalleHa 6e3 npefBapuTenbHOro yBeaoMneHus.

& MPEAVNPEXAEHNE! laHHOe PYKOBOACTBO MO 3KCMNyaTauuu He COAEPXUT CBeAeHuill o
npoueaype ANarHoCTUKM KOMNPECCOPOB C MCNONb30BaHUEM CTEHAA. UTO6bI C Hell 03HAKOMUTbCSA
nepeiigute no ccbinke UHCTPVKLUA MS111.

1. HASHAYEHUE

CTeHA npefHa3HayeH ANA AWArHOCTUKM MOPLIHEBbLIX, aKCWanbHO-MOPLIHEBbIX, POTOPHbIX U
CNUpanbHbIX KOMNPECCOPOB KNMMATUUYECKUX YCTaHOBOK aBTOMOGUNSA, NCNONb3YIOLWMX B KAYeCTBe
pabouero Tena xnagareHT R134a nnu R1234yf.

CTeHp o6nafaeT cnepyoWumMn hyHKLMAMN:

*ANArHOCTUKa BCEX TWMNOB KOMMPECCOPOB ABTOMOOGWUNbHbIX KOHAWLMWOHEPOB C PEMEHHbIM
NpuBOAOM, B aBTOMATUYECKOM U PYUYHOM peXxunmax, C HanpsxeHnem nutaHusa 12 n 24 B;

*ANArHOCTMKA 3M1EeKTPOMArHUTHON My(hTbl, @ TAKXe 3N1EeKTPOMarHUTHOrO KnanaHa ynpasieHus
OTLEeNbHO OT KOMNPEeccopa;

*06KaTKa KOMNpeccopoB nocsie pemMOHTa;
*npeanpoaaxHaa npoBepKa HOBbIX KOMMNpeCcCoOpOoB-aHAaNOoros;

*NOAroTOBKa OTYETA MO pe3ynbTaTam AMArHOCTUKW C BO3MOXHOCTbIO MeyaTy Ha BHeELHeM
npuHTepe.
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2. TEXHWYECKWUE XAPAKTEPUCTUKN

OCHOBHbIe
HanpshxeHne nutanus, B 400
Tun NuTaKoLen cetTun TpexdasHas
MolwwHocTb npusoga, KBT 5.5
Fa6aputbi (AxLLxB), Mmm 900x570x1280
Bec, Kkr 183

Wcnon b3yeMbIVI XnagareHTt

dun bTpaLmna XnagareHrta
KonuuecTtBo xnagareHTa B CUCTEME, rp

3anpaBka CcTeHAa
Tun 3anpaBoYHbIX WTYLEPOB
Wcnonb3yemoe macno

KonuyectBo macna B cucreme, r

R134a, R1234yf

EcTb (1 MKM?)

R134a - 1100
R1234yf - 1050

CTOPOHHSAS 3aNpaBOYHas CTaHLUA
ABTOMO6UNbHBLIN HP 1 LP
PAG46YF

200

MpoBepka KoMnpeccopos

HanpsXeHve NnpoBepsiemMbIX arperaTos, B
060poThl NpMBOAA, 06/MUH
Perynuposka 060poToB npreoaa

Tun nepegaum (npmeoa-Komnpeccop)
Bakyym marucrpanu arperata

OTKauka xnagareHTa u3 arperara

BbiBOAMMbIE MapaMeTpbl

12, 24
OT 0 o 3000

MnagHo / cTyneHuyaTo

PeMeHHas KNWHoBas /MonnKnnHoBas
Ectb

EcTb

HP, 6ap;
LP, 6ap;
Tkomn, °C;
Tucn, °C;
LM %.
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[ononHuTenbHble

lNeyaTb pe3ynbTaTos EcTb

O6HoBneHune MO EcTb

CoxpaHeHune pe3ynbTaToB AUArHOCTUKM EcTb

MopaknioueHne nepugepuiiHbIX yCTPONCTB 2x USB 2.0

MoaKNoYeHNe K MHTEPHETY Ethernet, Wi-Fi (802.11 a/b/g/ac)

3. KOMIMNEKTALMKA

B KOMNNeKT NnocTaBKy CTeHAA BXOAUT:

HaumeHoBaHue Kon-Bo, wrt.

CteHag MSG MS111 1
MS122 - MpucTaBKa ANsi NOAKNIOYEHMUS KOMNPECCopoB ¢ 24B mydTon 1
KomnnekT u3 2 wnaHros ¢ bPC 1
MS0101 - noAUNponNuNeHoBbI PUNLTPYIOLWLUIA INEMEHT 2
MS0102 - hunbTpyOLWLMIA 31EMEHT 31EKTPOMArHUTHOMO KnanaHa 2
KomnnekT WwTyLepoB NoAKMOUEHMsE KoMMpeccopa 1
MpyXMMHbIEe NNACTUHbI 3
MS0103 - Konbuo pe3anHoBoe 0-02289 Ans yNNOTHEHUSA CMbIKAKLWUXCA 4
yacTten kopnyca hunbTpa

KomnnekT NnpoBOAOB AN NOAKNIOUEHNS K 3NeKTPOMArHUTHON mydte u -
3NEKTPOMArHUTHOMY KnanaHy

Kntou aoBepen cteHpa 2
Mogynb Wi-Fi 1
Po3eTtka 400B 1
PyKOBOACTBO M0 3KCnnyaTauum (kapTouka ¢ QR Kofom) 1
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4. ONUCAHUE CTEHAA

CTeH/ COCTOUT 13 cleayioLuX OCHOBHbIX yacTeit (puc. 1): kopnyca 1; ABepu AN A0CTyNa K CUOBON
yacTu cTeHfa 2; pabouel Nnowaakn 3; NaHenn ynpaeneHus 4; ABepu Ana fOCTyNa K CePBUCHO

yacTn cTeHaa 5; KoMéc NoBOPOTHbIX C TOPMO3OM 6.
.0!‘
e

PUCYHOK 1. OCHOBHbI€ 3lIeMeHTbI CTEHAA

Pa6oTa C ANarHocTupyembimM arperaTom oCyLecTBAseTcsA Ha pabouen nnowagke (puc.2), kotopas
BK/IOYAET:

1 - PeMHV Np1BOAa KOMMNPECCOPa, KIIMHOBOW M NONMKINHOBOMN.

2 - Llenb chukcaumm Komnpeccopa.

3 - 3aWWUTHBIN KOXYX. [TPX NOAHSATOM 3aLWMUTHOM KOXYXE NMPOLLEeCcC ANArHOCTUKN 6NOKupyeTcs.
4 - laTumK TemnepaTypbl KOMnpeccopa.

5 - lUTyuep NOAKMIOYEHNA pyKaBa HU3KOro AaBneHus.

6 - LUTyuep noaknoUYeHna pyKaBa BbICOKOro AaB/IeHUs.

7 - KneMmbl NOAKMNOUEHUA PErynupoBOYHOro KnanaHa Komnpeccopa, NonsapHOCTb NOAKNIOUEHUSA
He nmeeT 3Ha4veHus.
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PucyHok 2. Pa6ouas nnowaaka cteHaa

8 - Knemmbl Ans nogKnoUeHus 3M1eKTPOMarHuTHOM MydTbl KOMNpeccopa, NoNSPHOCTb

NoAKNKYEHNA HEe UMeeT 3HaUYeHud.

MynbT ynpaenexus (puc. 3), COLEPXKUT CIEAYIOLLNE OCHOBHbBIE 3IEMEHTbI:

PucyHok 3. lynbT ynpaBneHns cTeHaom

1- KpaH (LP) - npefHa3HaueH 41 ynpaBneHnsa MaructTpanbio HU3KOro AaBeHus.

2 - KHonka «OFF/ON» - oTKnioueHue/BKNOUYEHWE NUTAHUA CcTeHaa. Ecnu Haxata KHomnkKa
«EMERGENCY STOP», kHonka «OFF/ON» He aeicTByerT.

3 - CeHCOpHbIN AUcnen — BbIBOA ANArHOCTUYECKUX AAHHbIX U yNipaBieHne QyHKUUAMM CTeHAaa.
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4 — KHonka «EMERGENCY STOP» - aBapuiiHOe OTK/0UeHNe 3N1eKTPONUTaHus CTeHAa.

5 - KpaH (HP) - npeaHa3HayueH Ans ynpasieHus MarucTpasnbio BbICOKOrO AaBNeHus.

3aaHas naHenb cteHaa (puc. 4) cogepxnT: oanH ceTeBomn LAN pasbém Ans NOAKIOUEHNs CTeHaa
k ceTu Ethernet; aBa USB pa3béma ans noaknouenns Wi-Fi agantepa (noctaBnseTca B KOMMIeKTe)
U NpuHTepa.

[ns obecneuveHns 6e30TKasHON paboTbl CTeHda
Heo6X0AMMO CBOEBPEMEHHOE ero 06CnyuBaHue.
CepBucHoe oTaeneHune cteHaa (puc. 5) BknovaeT:
1 - BakyyMHbIii Hacoc.

2 - bauok Ana cbopa KoHAeHcaTa.

3 — OuUnbTPbl 3NEKTPOMArHUTHBIX KNanaHoB.

4 — [NaBHbIN UNBTP FMAPABINUYECKON CUCTEMbI
cTeHaa.

5 - 3anpasouHble wtyuepa LP n HP.

6 — Komnpeccop 0TKauKku XnajareHTa.

PucyHok 5. CepBucHoe otaeneHue cteHaa
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5. UCNOJTb30BAHUE MO HASHAYEHWIO

1. icnonb3yiiTe CTeH[] TONbKO Mo NpAMOMY Ha3HaueHuio (cm. pasgen 1).

& NMPEAVNPEXXAEHUE! CteHp co3paH Ana pa6oTtbl ¢ xnagareHTom R134a wnu R1234yf. He
3anpasnaiTe CTeHA APYrMMU XnagareHTamu. [Ans AMArHOCTMKU KOMMNPECCOpOB NpUMEHANTe
macno PAG46yf npegHa3HaueHHoe ANA cUcTeM C XnagareHTom R1234yf n R134a.

2. BblknloueHue CTeHAA creayeT MPOM3BOAMTbL uepe3 WHTepdenc CEepPBUCHON MPOrpammbl,
Ha)XaTMeM Ha KHOMKY «BbIKMIOUNTb CTEHAY.

3. Ucnonb3yiTte KHONKY «EMERGENCY STOP» TONbKO Npn HEO6XOAUMOCTN 3KCTPEHHO OCTAaHOBUTD
NnpoLecc ANArHOCTUKK B aBAPUAHON CUTYaLUN.

4. [l0CTOBEPHOCTb Pe3ynbTaToOB NPOBEPKM KOMNPECCOPOB 3aBUCUT OT KOMMUECTBA XNafjareHTa B
cTeHfe.
Co6ntoaaiiTe HOpMy 3anpaBKu.

5. YTeuka xnafareHTa NpoucxXoamuT Kaabli pa3 npu cMeHe arperarta. HeloctaTouHoe KONMUecTBo
XnajareHTa B CUCTEMe NMPUBOAUT HELOCTOBEPHbBIM Pe3ynbTaTaM ANArHOCTUKN U MOXET Bbi3BaTb
MOIOMKY TeCTUPYEeMOro arperara.

OTKauMBaiTe XNafareHT U3 CTeHAA Mo 3aBeplIeHnio pabouero AHs U 3anpaBnsnTe ero nepep
Hauanom pa6oTbl.

6. Mpu OTKauKe XNagareHTa u3 TeCTUPYemMoro arperaTta B CUCTEMY CTEHAA MOXET NonaaaTh BO3AyX,
ecnn YNNoTHeHMs Komnpeccopa YTpaTUAW repMeTUUHOCTb. Hanuuwe BO3gyxa B CUCTEME
NPUBOAUT HEAOCTOBEPHbIM pPe3ynbTaTamM ANArHOCTUKU U MOXET BbI3BaTb NOOMKY TECTUPYEMOTO
arperarta.

Mpn nosiBneHMM coobiweHns «CAMWIKOM MHOro BO3AyXa B cuCTemMe» cCnepyeT NpoBecTU
nepesanpasKy CTEHAA XN1aAAreHTom.

7. PeXXum «aBTOTECT» MpefHa3HAueH AN NepBUUYHON OLEHKM COCTOAHMA KOMMpeccopa no
K/IOUEBbIM NapameTpaMm W He B COCTOSHWM BbISBUTb CKPbITble AedieKTbl, Hanpumep,
crnopaguyeckoe 3anunaHue perynmpoBOYHOro KnanaHa v T.n.
B cnyyae ecnu «aBTOTECT» BbiABUN Ni060e OTKNOHeHUe B paboTe arperata - UCMONb3yiTe
«PY4HOW peXxum» Ans TOUHOW NPOBEPKN COCTOSAAHUSA arperata.

8. Mpu AnarHocTuke KoMnpeccopa B rmapaBAMYecKyio CUCTEMY CTEHAA MOTYT MonaaaTh YacTULbl
M3HOCa, KOTopble 3ajepxuBalTcs GunbTpamn cTeHaa. [aHHble uUAbTpbl  TpebyioT
nepuoanYeckoi 3ameHbl. CTeHA COO6WMT 0 HEO6XOAUMOCTM 3amMeHbl (IUAbTPA.

He auarHocTUpyiiTe KOMNPECCopbl C ABHbIMU NPU3HAKAMU HEUCTIPABHOCTYU, HaNpuMep, Macno B
KOMnpeccope YEPHOro LBeTa CO C/Iefamn MeTANIMUECKON CTPYIKKU.

9. Ncnonb3oBaHWe KOMMbIOTEPHOro 06OPYAOBaHUA W MPOrpamm, He npefgHasHauYeHHbIX AfA
paboTbl C AAHHbIM CTEHAOM, aHHYNIMPYET rapaHTuiiHble 065A3aTeNbCTBa (Aaxe B TOM cnyyae, ecnm
nporpammbl n o6opygoBaHue 6binM BMNOCNEACTBMU yaaneHbl). Ha gaHHom 060pymoBaHuu
paspellaeTcs yCTaHOBKA TO/IbKO OPUTMHANBHOMO NporpamMmmHoro obecneueHus MSG Equipment.
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5. Bo u3bexaHne nOBpeXAeHUA UMW BbiXoJa CTeHAA M3 CTPOA He AO0MNYyCKAaeTCcas BHeceHue
U3MEHEHUI CTeHAa Mo CBOeMy ycMoTpeHuto. CTeHa He MOXeT 6biTb U3MeHeH Kem-nn6o, Kpome
oUUMaANbHOrO NPOU3BOAMUTENS.

5. B cnyuyae BO3HMKHOBEeHUA c60eB B paboTe CTeHAA CfiedyeT MPEKpaTUTb AANbHENWY ero
3KCMAyaTaumnio 1 06paTuTbCa Ha NpeanpuATNE-U3roToBUTENb UIN K TOProBOMY NpeacTaBuTenio.

N3roToBuUTeNb He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a Nw6oi yuwepb unu Bpen 340POBbI0 Niofden,
NofyyYeHHbI BCneacTBue HecobnoaeHna TpeboBaHNUi JAHHOTO PYKOBOACTBA MO 3KCNAyaTauum.

5.1 YKa3aHuA No TexHuKe 6e30nacHoCTu

1. K paboTe co CTEeHAOM AONYCKATCA CneumanbHo 06yYeHHble nuua, NoyunBLLmMe NpaBo paboThbl
Ha CTeHAAxX onpefeneHHbIX TUMOB W NpoweAwmne UHCTPYKTAX MO 6e30macHbIM npuemam u
meTofam paboTbl.

2. OTKauKa xnagareHTa U3 arperarta obssarefibHa npu cMeHe (CHATUM) MCNbITYyeMoro arperaTa co
cTeHpa.

3. Mepea Hauanom nto6bIX paboT N0 06CNYKMBAHUIO CTEHAA OTKOUMTE €ro OT 3MIeKTPUUYECcKon
ceTu.

4, Pabouee MeCTO AOMKHO BCerga COAEPXaTbCA B UYMCTOTE, XOPOLIO OCBELWATbCS U UMETb
[l0CTaTOYHO CBOGOAHOIO MecTa.

5. 3anpewiaeTcs 3Kcnnyatauus cTeHha B HEMCNPABHOM COCTOSIHUM UM NPU HE MOAKMIOUEHHOM K
3a3eMneHuio.

6. Mpy MOHTaXe KOMNPeCccopa Ha CTeH U MOCNEeAYIOLEM JEMOHTAXKE NPOSIBNANTE NOBbILEHHYHO
OCTOPOXHOCTb A5 NPeAoTBPALLEHUN NAfeHUs JaHHOro arperara.

7. 3anpeLiaeTcs OCTaBNATb HA CTEHAE arperathbl C 3anyLeHHbIM NPUBOAOM 6€3 MpUcMoTpa.

8. 3anpelaeTca OTKpbIBATb ABEPb AN AOCTYNa K CMNOBOW YacTu CTeHAa 2 puc. 1, ecnu cTeHs
NOAK/IOUEH K NUTatoLLen ceTn 400B.

9. N3beranTe NpPAMOro KOHTaKTa XNajareHTa C KOXeW, TaK KakK 3TO MOXeT MpuBecTu K
ob6mopoxeHuo (Temnepatypa kunenna R134a coctaBnaet -26°C, R1234yf coctaensaet -30°C).

10. He BAbIXxanTe napbl X1agareHTa.

10. PekomeHAyeTCA NCNOMNb30BaTb 3aWNUTHbIE OUKK N NepUaTKU.

11. XnapareHTbl NpeacTaBnsatoT co6on ras 6e3 LBeTa 1 3anaxa. XnagareHTol Taxenee sosayxa. Mpu
nonagaHuy B atmocepy OHM MOTryT He3aMeTHO Bbi3BaTb YAylWbe UAWU HapyLleHWe CepAeYHOro
putma. MosTomy nomelleHue, rae Npom3BOAATCA PaboTbl, JOMKHO XOPOLWO MPOBETPUBATHLCS.
Mimetowwmecs B NOMELLEH NI BbITAXXHbIE YCTAHOBKM AOMKHbI 6bITb BKNHOUEHbI.

12. XnapareHT R1234yf anseTcs nerkosocnnameHsiembiM. IPOSBNANTE MNOBbIWEHHYIO
OCTOPOXHOCTb MpK paboTe € 3TUM X/1afareHToM.
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13. B nomeuieHun, rae 6ynet pabotaTb CTEHA, HE AOMKHO 6biTb OTKPbLITbIX UCTOUHMUKOB OFHSA.
3anpeLlieHo KypuTb Bo3fe cTeHaa. O6sa3aTenibHOE HaNMMumMe CNPABHOrO OTHETYILUTENS.

14. ECnn 3alUTHble KOMMAYKun 3anpaBOYHbIX BEHTUNEN OTKpy4YMBaKTCA C TPyAOM, cyuleCTByeT
0OnNacHOCTb TPaBMUPOBAHNA N3-3a HE TepMEeTUYHOCTU 30/TI0THUKOB.

5.2. lloaroToBKa cTeHAa K pa6ote

5.2.1. PasmelleHne n MOHTaXx

CTeHA nocTaBnseTcA ynakoBaHHbIM. OCBO604MTE CTEHA OT YNAaKOBOUYHbIX MAaTepPUanoB, CHUMUTE
3aLWMTHYIO NIEeHKY ¢ aucnnea (Mpu Hanuuum). Mocne pacnakoBKU HEO6X0ANMO y6eanTbCA B TOM,
YTO CTEHA LeN U He UMeeT HUKAKMX MoBpexaeHuil. NMpu o6HapyXeHUU MOBpexaeHUin, nepeq
BKMIOUEHUEM CTeHAa, Heo6XoAMMO CBA3aTbCA C 3aBOAOM-WU3rOTOBMTENIEM WM TOProBbiM
npeactaBuTenem.

CTeHA yCTaHABNMBAETCA HA POBHOM MOy, KONECa NOBOPOTHbIE AOMKHbI 6bITb 3a(hMKCUPOBAHbBI OT
BPALLEHUA, BK/TIOUYEHMEM TOPMO3HOIO MexaHn3ma (MrHumMym aga Koneca).

CTeHp coxpaHsieT paboTocnocobHOCTb Npu TemnepaType oT +18 °C go +30 °C 1 OTHOCUTENbHOW
BNAXHOCTU BO3ayxa oT 10 go 75 %.

Mpwn ycTaHOBKe CTeHAA obecneybTe MUHUMANbHBIA 3a30p 0.5M OT 3afHEeN CTOPOHbI CTeHAA Ans
CBO6GOHON LUMPKYNSLUN BO3AYXa.
Y3nbl CTeHAA B NpoLecce paboTbl HAarpeBalTCs, NO3TOMY HEO6X0AMMO 06ecneunTb JOCTaTOUHYIO
BEHTUNSALMIO. MPU YCTAHOBKE CTeHAA obecneybTe MUHUMANbHbINA 3a30p 0.5M OT 33fiHEN CTOPOHDI
1 0.3M OT 6OKOBbIX CTEHOK CTeHAA Ans CBOGOAHOW UMPKynsiuMm Bo3ayxa. He nepekpbiBante
[IBW)XeHNe BO3/yXa C3aAu CTeHAA.

5.2.2. 3anpaBKa CTeHAa XNnafareHTom

CTeHA NOCTABNAETCA 3aKa3uuKy 3anpaBfeHHbIM XnagareHTom R134a Ha 10-15 % M C NonHom
HOpMOW 3anpaBku Mmacna. [Ans o6ecrnedveHnsa paboTOCNOCOGHOCTU CTeHAAa Heob6Xxoanmo
[o3anpaBuTb rUApaBnuMyeckyro cuctemy. KonmuecTtBo xnagareHta YykasaHo B Tabnuue
«TexHuyeckme xapakKTepucTukn» pasgen 2.

& NMPEAVNPEXXAEHUE! 3anpelweHa 3anpaBKa CTEHAA XNajareHTOM Hanpsamylo oT 6annoHa ¢
XNaAareHToM, TaK KaK 3TO MOXXET NPUBECTN K aBAapUIMHON CUTYaLMN.

& MPEAVINPEXXAEHUE! Mpu 3anpaBKe cTeHAa, XnapaareHT R134a oTKauuBaeTcs, oumlliaeTca u
CHOBA 3aNMBAETCA B CTEHA C MOMOLLbIO CTAHUMM ANsl O6CY)KMBAHUA KOHAMLMOHEpPOB, Npu
co6nofeHUN YKa3aHMii PYKOBOACTBA MO 3KCN/yaTauuu Ha 3anpaBouYHyl0 CcTaHumio. Hwke
npuBeAéH 061WMii NOAXOA K AO3aNpPaBKe CTEHAA XN areHTOM.
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[losanpaBka FI/I,D,paBﬂVI'-IeCKOI;I CUCTeMmMbl XnagareHToM Npon3BoAnTbCA cneayrowmm 06pa30M:

1. OTKpbITb IBepb CEPBUCHOrO OTAENEHMA CTeHAA No3. 5 puc.1, MCNonb3ysa crneunanbHbin Koy
(nocTtaBnsieTcs B KOMMANEKTE).

2. ina po3anpaBKu MNKU nepe3anpaBku rMAPaBANYECKOW CUCTeMbl CTEHAA, NPeaycMoTpeHo 2
CEepPBUCHBIX WTyLepa «Service LP» u «Service HP» no3. 5 puc. 5.

3. MopknounTe WANAHFXW 3anpaBoOYHON CTAaHUMKW K wTyuepam. KpaHbl BbICOKOFO UM HU3KOro
naBneHns 1 M 5 puc. 3, pacnonoxeHHble Ha nynbTe ynpasneHus (cm. puc.3), AOMKHbI 6bITb B
3akpbiTom nonoxexun (OFF).

4. OTKauaTb xnajareHT us I'I/I}J,paBﬂl/I'-IeCKOI?I CUCTembl.

& MNPEAYVNPEXAEHUE! Heo6xoanmo cnegutb 3a KONMYECTBOM MAcCNa, Bblluejwero COBMECTHO C
XNagareHToMm, T. K. Npy 3anpaBKe He06XoAMMO A06aBUTb POBHO TO XK€ KONMYeCcTBO Macna.

5. MpoBecTn BakyymnpoBaHWe TMAPABAMUYECKON CUCTEMbI ANSl YAANEHUS OCTAaTKOB BO3AyXa U
Bnaru. [ns 3TOro 3anpaBoyHas CTaHUWSA TNepeBOAUTCA B PEXMM OTKAuku BO3Ayxa.
BaKyymMpoBaHMe NPOBOAUTb A0 JOCTUKEHWUA BENUUKNHBI Bakyyma -0.9 Bar.

6. Mocne 3aBeplueHMs Npoueaypbl BAKyyMUPOBaHUS HEOBXOAMMO YAANUTb He KOHAEHCMpyemble
npumecy U3 CUCTeMbl 3aNpaBOYHON CTaHUMW. nd 3Toro:

6.1. OTK/IIOUMTE WNAHTU 3aNPaBOYHOI CTAHLUM OT CTeHAa.

6.2. Yaanute U3 CUCTEMbl He KOHAEHCMpYeMble MpUMech Yepes CreunanbHblil KnanaH puc. 6,

COMMACHO YKa3aHWAM MHCTPyKuMn (pyKOBOACTBA MO 3KCMAyaTauum) Ha UCMNOMb3yemyto
3anpaBOoYUHYIO CTAHLMIO.

7. MopgknwoyuTe WNaHMM 3a|'|paB0‘—IHOVI CTaHUUM K CTeHAy. 3anpaBbTe CTeHA Heo6XxoAnMbIM
KONMnyecTBOM XnagareHta n macna.

8. 1o OKOHUaHUK 3anpaBKn OTKNKOUYUTE WIAHTU 38I'IpaBOLIHOI7I cTaHumun. HageHbTe Ha CepBUCHble
wTyuepa Konnayuku, OHn obecneunsatoT AONONHNTENbHYIO TrepMEeTUYHOCTb. 3aKp0I7IT€‘ CepBUCHyI0
ABepb CTeHaa, ncnonb3ya CI'IELI,VIaﬂbeIPI Knou.

%
PucyHok 6. KnanaH c6poca 3anpaBouHoi craHuum (npumep)
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& NMPEAVNPE)XXAEHUE! Mpn Heo6XoAMMOCTU UCNONb30BaTh B CTEHAE XnaaareHT R1234yf, cnegyer
OoTKauaTb XnapareHT R134a. Bpems BakyymupoBaHuA cnepyeTr yBenuumtb Ha 10 MuH oOT
HOMUHaANbHOro. 3aTem 3anpaBuTb XnagareHT R1234yf, co6niopas yKkasaHMs PYyKOBOACTBA NO
3KCnJIyaTaLyMmn Ha NCNoJib3yeMyto 3anpaBoyHyI0 CTaHLMIO U MHGOPMaLIO, N3/I0XKEHHYIO BbiLue.

5.2.3. MoakntoueHune Kabeneu K pa3bémam cTeHaa

OnA [QMAarHocTUKW M YNpaBneHWs 3MEeKTPOMArHUTHOW MydTOW W/UAM 3NEKTPOMArHUTHbIM
KnanaHom Komnpeccopa HeobXxoAMMO MOAKNUUTb COOTBETCTBYWOLWME kabenun wunu agantep
MS122 Kk pa3bémam CTeHfa COrnacHo cxeme, npuBefeHHON Ha puc. 7. CobnoaeHne NonsapHoCTU
npu NOAKNIOYEHNN — HE TpebyeTca.

PucyHok 7. NMoaxniouenne kabeneii (agantepa MS122) k pasbémam cTeHaa
«Clutch» n «Valve»

6. OBCITYXUBAHUE CTEHOA

CTeHp paccynTaH Ha LNNTENbHbIN nepunoa skcnnyataunun, ogHakKo Ana MmakCMmanbHOro nepuopa
6e30TKa3HON IKCnnyaTtauyum cteHpa Heo6XxoAnMO BbINOMHATb cnegywouwme pa60TbI:

« ExxegHeBHO, B Hauyane pabouyero AHS 3anpaBuTb CTEHA XNAZErHTOM U OTKauMBaTb €ro no
3aBepuweHunto pabouero AHA. Mpu 3TOM HEO6XOAMMO KOHTPOAMPOBATb KOMMYECTBO Macna B
cucteme cteHga.

* Mpwu nosBneHnmn coobeHna "bavok AN KOHAEHcaTa 3anofHeH" He06X0AMMO ero OnyCToWnTb.
Mpouenypa onucaHa B pa3gene 6.2.
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 Mpu nosBneHUn cooblieHns «3ameHuUTe (UNbTP» HEOBXOAUMO 3aMEHUTb (UNbTP 4 PUC.5.
Mpoueaypa 3ameHbl ONKUcaHa B pasgene 6.3.

. I'Ipm nosiBNeHnn coobuweHns «CAMWKOM MHOro BO3AyxXxa B cucteme» cnegyet nNpUHATb
cneagywouime mepbl:

1) MpoBecTu nepesanpasky CTeHaa xnagareHTom (cm. pasgen 5.2.2).

2) Y6eanTcs, uTo BbINOMHEHbl Tpe6OBaHMA N0 PasMelLeHII0 U MOHTaXy CTeHAa CM. pa3aen 5.2.1.
Own6Ka «CAUILKOM MHOTO BO3yXa B cMCTeMe» Hanbonee 4acTo NOABNSAETCA B CAyYasx:

- HeMpaBUNbHOM 3aNpaBKM CTeH/a, HeOCTATOUHOE NN M3BbITOYHOE KONMUECTBO XNafareHTa;

- yTeukamu xnagareHTa;

- nonagaHue Bo3ayxa B CUCTEMY, NPM [MArHOCTUKE He FePMETUYHbIX KOMNPEeccopos;

- BbICOKOI TeMNepaTypbl BO3JyXa B NOMeLeHNN.

6.1. YncTka n yxopn

[Na OuUMCTKM MNOBEPXHOCTU CTEeHAA cledyeT MCMNONb30BaTb MATKMe CangeTkm Unu BeToLb,
UCMoNb3ys HeNTpanbHble 4YUCTAWME CpefcTBa. Aucnnei cnegyeT OuKlWATb MPU  MNOMOLLU
crnewumanbHOW BONOKHUCTO candeTKu 1 cnpes Ans OYNCTKU SKPAHOB MOHUTOPOB. Bo n3bexaHue
KOpPpOo3uK, BbIXOAA U3 CTPOS UAW MOBPEXAEHUSA CTEHAA HeLoMyCTUMO NpUMeHeHne abpasnBoB 1
pacTBopuTenen.

6.2. CnnB KoHAeHcaTa u3 6auka

CnuB KoHAeHcaTa n3 6auka NPoM3BoaMTbLCA CeAyoLLUM 06pa3om:

1. OTKNIOUMTE CTEH/ OT CeTU NUTaHNS.

2. OTKpoOiiTe ABEPb CEPBUCHOIO OTAENEHNs CTeHAA N03. 5 pUc.1, MCNONb3ys creunanbHblin Koy
(nocraenseTcs B KOMNeKTe).

3. OTKpyTMTE KpbIWKyY 6auka no3.3 puc. 8.

4, OTCOeANHNTE pa3béMm JaTuMKa YPOBHA KOHAEHcaTa nos. 2 puc.8.

5. OTcoefMHMTE 6AUOK OT CTEHAA ABUMKEHNEM BBEPX.

6. Cnente KoHaeHcaT 13 6auka.

7. YcTaHoBUTE 640K HA MECTO, NOACOEANHUTE PA3bEM, HAAEHbTE 1 3aKPYTUTE KPbILLKY 6auka.
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PucyHok 8. CHsaTue 6auka gnsa c60pa KOHAeHcaTa:
1-6au4okK; 2 — pa3beém AaTUMKA YPOBHS KOHAEHCAT]; 3 — KPbllLKa 6auka.

6.3. 3ameHa GUNbTPOB rMAPABINYECKON CUCTEMDI CTEHAA

MepnoaNuUHOCTb 3aMeHbl (hMUNbTPOB A0/MKHA COOTBETCTBOBATL CleAylolLel cxeme 1 Tabnuue 1:

- Kaxkgoe cooblueHne «3ameHute punbTp» CONPOBOXAAETCA 3aMEHOW MPABOro GunbTPyOLWEro
anemeHTa MS0101 cm. puc.9;

- Kaxxaasi BTopas 3ameHa npasoro unbTpytoLiero anemeHtTa MS0101 conpoBoXaaeTcs 3ameHow
nesoro unbTpylolwero anemeHTa MS0101;

- Kaxpas ueTBEpTas 3ameHa neBoro GunbTpylolwero 3nemeHta MS0101 conpoBoxpaaeTcs
3ameHoW 2-X UNbTpyoLWmX 3nemeHToB MS0102 cM. prc.13.

Tabnuua 1. MepmoanYHOCTb 3aMeHbl DUNbLTPOB B CTEHAE.

Mpasbli MS0101 + + + + + + + +
NeBbii MS0101 + + + +
2-a unbTpa .
MS0102
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3AKPYTUTb OTKPYTUTD

OTKPVTUTDb 3AKPYTUTb

el

—
B ——

NEBbIA QUALTP MPABbIi GULTP

-
PucyHok 9. HanpaBneHue BpaweHus KpbiWKy npu 3ameHe punbtpos MS0101

& MNPEAVNPEXXAEHUNE! Tak KaK KOMMpPECCUMOHHOE MAc/lO0 O4YeHb FMIPOCKONUYHO U AKTMBHO
BNUTbIBAET BNary, COAEPXaLLyloca B BO3ayXe, HE06X0ANMMO YCTaHOBUTb huNbTpyIoLMe 3NeMeHTbI
MS0101 u MS0102 Ha MeCTO MaKCMManbHO 6bICTPO.

3ameHa unbTpos MS0101 (cM. N03.4. puc.5, puc. 9 - 11) NPON3BOANTLCS CReayoumm 06pasom:
1. YctaHoBuTe KpaHbl HP 1 LP B nonoxeHune OFF un oTKAOUUTE CTEHA OT CETU NUTAHUSA.

2. OTKpoWNTE ABEPb CEPBUCHOIO OTAENEHNA CTeHAA No3. 5 puc.1, MCNONb3ysA CneuuanbHblid Koy
(nocTaBnsieTca B KOMNneKTe).

3. OTKauanTe XNafareHT U3 CTeHAa C NOMOLLbIO CTAHLMKN ANA 06CNYXNBAHUA KOHAULNOHEPOB.

5. YpoBHsiiTe AaBneHne BHYTPU CTEHAA C aTMOCEPHbIM AABMIEHMEM, HAXKUMAS HA HUMNMenb
3anpaBoyHOro mnopra. [Jaxe He6onbwas pPasHULA [ABMEHWIA  CYLWECTBEHHO YCIOXKHUT
OTKPYUMBaHME YaLKN PUbTPa.

4, Vicnonb3ys KoY POXXKOBbIA WM TONOBKY TOPLEBYIO NMPOBEPHUTE KpblwKy tunbTpa (nos.1
puc. 10) NpoTMB YacoBoii cTpenku (cMm. pruc.9) Ao oTcoeaMHeHMs OT yaliy uabTpa.

5. OueHUTe COCTOAHWE YMNOTHWUTENbHbIX Koney (no3.3 puc. 10). B cnyuae Heo6XoAUMOCTH
3aMeHuTe UX.

6. 3aMeHuTe UNBTPYIOLLMIA 3nemeHT MS0101 (no3.2 puc. 10).
7. YCTAaHOBMTE KPbILWKY MAbTPA HA MECTO W 3aKpyTUTe e€ No YacoBoii cTpesnke (cm. puc.9).
8. 3aKpbITb ABEPb CEPBUCHOrO oTAENneHUs cteHaa (nos. 5 puc.1).

9. MpoBecTu 3anpaBKy CTeHaa xnagareHTom (cm. pasgen 5.2.2).
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PucyHok 10. YcTpoiicTBo (hunbTpoB XnafareHTa:
1 - Kpblwka unbTpa; 2 — GunbTpyLWKUIA 3neMeHT MS0101; 3 — yNNOTHUTENbHbIE KOMbLA.

PucyHoK 11. BHewHuii BUA hunbTpyiowwero snemeHta MS0101

PUCYHOK 12. BHewHUi BuA hunbTpyiowero snementa MS0102 MS0102
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& 3ameHa (hMNbLTPOB INEKTPOMArHUTHBIX KnanaHos MS0102 ocywwecTBnAeTCA OAHOBPEMEHHO C
3ameHoit hunbTpoB MS0101.

3AKPYTUTD OTKPYTUTb

3AKPYTUTDb OTKPYTUTb

PucyHok 13. HanpaBneHue BpaleHnA KpbILKKU npy 3ameHe unbTpos MS0102

6.4. O6HOBNEHME NPOrpaMMHOro obecneyeHus

CTeHA NpU KaXAOM BKIOUEHUW NpoBepsieT akTyanbHOCTb MO, ecnum OH MOAKMIOUEH K CeTU
UHTepHeT. Ecnu cTeHn Haweén HoBytlo Bepcuto MO Ha cepBepe KoMMaHuu, To 6yaeT NpeanoXxeHo
YCTAHOBUTb WM OTKa3aTbcA OT 06HOBNeHus MNO. ins Hauana npouecca 06HoBneHus MO Haxmute
KHOMKY «OK», uTo6bl 0TKa3aTbcs — «Skip».

& MPEAVNPEXXAEHVE! 3anpeweHo npepbiBaTh Npouecc 06HoBneHus MO oTkAIOUEeHUEeM NUTaHUSA
CTeHpa.
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7. OCHOBHbIE HEUCIMTPABHOCTH

U METOAbI UX YCTPAHEHUA

Huxe npusegeHa Tabnuua C ONMUCAHUEM BO3MOXHbIX HeI/ICI'IpaBHOCTeVI n cnocobamm wux

yCTpaHeHus:

Mpu3HaK
HeNCNpPaBHOCTM

1. CTeHp He BKNOYaeTcs.

2. lucnnen He
pearnpyet Ha
NPUKOCHOBEHMS.

3. He 3arpyxaetcsa

onepauynoHHaa cuctema.

4. He 3anyckaeTtcs
nporpamma
ANArHoCTUKM.

5. Mpusog Komnpeccopa
He 3anyckaeTcs.

B03MO)XHbIe NPUUYUHDI

OTcyTCTByET noagKknwyeHue K
BHELLHEWN ceTh NuTaHus

Ha)kaTta KHOMkKa
«EMERGENCY STOP»

HeuncnpaseH 6510k NUTaHns
cTeHpa

MoBpexpaeHa ceHcopHas
naHesnb

C6on B paboTe
onepaLoHHON crucTembl

C6on B paboTe
OnepaLoHHON CUCTEMbI

MOAHAT 3aLWMUTHbINA KOXYX,
OTKpbITa CEPBUCHAA ABEPb UK
MOJiHbI 6AUOK KOHAEHcaTa

KopoTKoe 3amblikaHue
Ka6ena mnm o6MoTOK
JNBUTaTeNs Ha 3eM/i0

Hu3koe Hanpsh)keHne NUTaHuA

PexkomeHAauuu No ycTpaHeHUn

MpoBepuTb NogKNOUEHNE
CTeHAA K 3NEeKTPUYECKO ceTu
400 B

MpoBeputb NonoxeHne
KHOMKN «EMERGENCY STOP»

06paTnTCA K TOProBomy
npeacTaBuUTeNto

06paTnTCs K TOProBomy
npeacTaBuTento

06paTuTCs K TOProBomy
npeacraBuTenio

06paTnTCa K TOProBomy
npeacTaBuUTeNto

ONyCTUTb 3aLMUTHBIA KOXYX,
3aKpbiTb CEPBUCHYIO ABEPD,
CNUTb KOHAEHCAT U3 6auka

YCTPaHUTb KOPOTKOE
3amblKaHue

MpoBepuTe HaNpsHKeHWe ceTu
WAW Hanuume pszoOM Co
CTEHAOM MOLLHbIX
noTpe6uTene ¢ BbICOKUMU
MYCKOBbIMY TOKaMM
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MpusHak
HeucrnpaBHOCTN

6. BakyymnpoBaHue He
pa6oTaert.

7. BaKyyMHbIN HAcoc
paboTaeT, HO He
CO3JaET AOCTAaTOUHbIN
BaKyyM.

8. OTKauKa xnagareHTa
He MPOUCXOAUT.

9. He oTo6paxaeTcs BcA
NHopmauma Ha
3KpaHe.

BO3MOXXHbIE NPUUYNHDI

[llaBneHue B arperate 6onblue
0,3 bap

He repmeTnyHOCTb
Komnpeccopa nnu uTuHra

Bblluen n3 cTpos BaKyyMHbliA
Hacoc

KpaH HP oTkpbIT

MOBTOPHbIN 3aMycK
OTKaUKM

3acopeHue ruapocucTembl

HeuncnpaseH komnpeccop
OTKauKu XnagareHra

Céon NO

PeKomeHAaumm no ycTpaHeHum

OTKayamnTe XxnagareHT npu
MOMOLLY KHOMKN OTKaukKa
XNnagareHTa Ha rnaBHoOM
3KpaHe.

Ecnu 3T0 NOBTOPHbIN 3aNycK
OTKauKu, TO OTKpouTe KpaH HP,
3anycTuTe NPoL.ecc OTKAYKK,
3aKpowuTe KpaH HP.

YCTpaHUTb He repMeTUYHOCTb

3aMeHUTb BaKyyMHbIii Hacoc

3aKkpbITb KpaH HP

OTKpouTe KpaH HP,
3anycTuTe NPoLLEecc OTKauky,
3aKpowTe KpaH HP

3aMeHuUTb hunbTp,
cornacHo Ta6n.1 pasgena 6.3

3ameHuUTb KoMnpeccop
OTKAUKWM XnagareHTa

BbikntoumnTe u cHoBa
BKAOUUTE CTeHO

06paTnTCa K TOProBomy
npeacTaBuUTeNto
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]
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8. YTUTN3ALNA

Mpu yTUnusauuy cTeHaa nencTByeT eBponeickas ampektusa 2202/96/EC [WEEE (aupekTtusa 06
0TX0flaX OT 3NEKTPUUECKOro 1 3NEeKTPOHHOro o6opyaoBaHus)l.

YcTapeBLmne 3NeKTPOHHbIe YCTPONCTBA M 3N1eKTPonpubopbl, BKIoUYas Kabenu u apmatypy, a Takxe
AKKYMyNIATOPbI 1 aKKyMyNSTOPHble 6aTapen AOMKHbI YTUNN3MPOBATHCA OTAENBHO OT JOMALIHEro
mycopa.

Ans yTunusauum oTX040B UCNOMb3YHTe MMeKoLLMecs B BalleM pacnopsiKeHUn cMctembl Bo3BpaTa
n céopa.

Hagnexawumm O6p630M npoBefeHHaa yTunmsauma CTapbixX I'IpVI60pOB no3ponAT u3bexarb
HaHeCeHuda Bpeaa Opr)KaIOLIJ,eI;I cpene n NNYHOMY 340pPOBbIO.
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FNABHbBII ODNC 1 NPOU3BOACTBO
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+38 057 728 49 64
+38 063 74519 68

000

E-mail: sales@servicems.eu
Website: servicems.eu

MPEACTABUTE/IbCTBO B NOJIbLUE
STS Sp. z o.0.
yn. MognuHckas 209,
03-120 Bapwasa

+48 833131970
+48 886 89 30 56

e00
E-mail: sales@servicems.eu

Website: msgequipment.pl

CNY)XBA TEXHUYECKOU NOAAEPXKU
+38 067 434 42 94

OO

E-mail: support@servicems.eu
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